OTOMASYON

e HURDA KESME MAKINASI
Hurda kesme makinesinin ana islevi, kolay ve ucuz tasimaya olanak saglamak igin,
parcalanmis profillerin, her iki boyutta (ezme) ve uzunluk olarak (kesilerek) azaltilmasidir.
Hurda malzemenin beslenmesi, operatoér tarafindan kolayca erisilebilen, hurda elemani
indiren veya kesme tezgahinin tahliye kayislarinin yakininda bulunan noktalara yerlestirilen
bir konveyo6r bant sistemi araciligiyla gerceklesir. Hurda profillerin nakliyesi daha sonra
konveyor bantlari veya bilyilk toplama kutulari ile gerceklesir.

o ISTIFLEYICi (STACKER)
istifleme sistemi, aliminyum islem prosesindeki en 6nemli otomasyon érneklerinden biridir.
Makine, termik yaslanma isil islemi igin hazir olan kasa profillerinin igine biriktirmek igin
kullanilir.
islem, profillerin katmanlari arasina, gereksinim ve profil tiirlerine bagh olarak demir,
aliiminyum veya karton ¢italar yerlestirilerek gergeklestirilebilir.

e AYIRICI (DE-STACKER)
istifleme sistemi burada, profillerin kasalar vasitasiyla kasalardan cikarilmasi iin
kullanilmaktadir. Profil tabakasi daha sonra konveyoér bantlarina yerlestirilir, boylece
paketleme istasyonuna aktarilir. Citalar, bu sefer, bunlari bir araya getiren ve biriktiren bir
geri kazanim sistemine aktarilmaktadir. islem déngiisii tamamen otomatiktir.

e SEPET TASIMA SISTEMI
Sepetleri, bos ya da dolu olsun, islenecekleri yere gbtiirerek tasima ve degistirme icin
kullanilan otomatik bir sistemtir. Bahsedilen tasima sistemi, bir dizi makarali masa ve motorla
¢alisan zincirler igerir ve otomatik depolama alanlari, yaslanma firinlari bosalmasi veya
sepetlerin istifleyiciye geri gonderilmesi gibi herhangi bir sepet tasima sistemi ile entegre
edilebilir.

e SEPET KALDIRMA SiSTEMI
Yaslandirma firinindan gelen dolu sepetleri —ya da doniisteki bos sepetleri- kaldirmak igin
kullanilan sistemdir. Bu sistem, bir dizi makarali masa, motorlu zincirler ve 6zel bir Gstten
hareket eden ving icerir ve tam ve bos kasalarin depolanmasi icin depolama alanlarina
entegre edilebilir.

e SEPET DEPOLAMA
Bos kasalari, ylikleme konumuna transfer edilmeden 6nce kaldirmak ve istiflemek igin
hidrolik sistem. Bu sistem, kasalari bir digerinin izerine yerlestirerek, hicbir manuel islem
olmaksizin yerden tasarruf etmeyi saglar.
Bu sistem bos sandik depolama alani igin istifleyici(stacker) grubundan énce kurulur.

e PAKET DEPOLAMA
Tamamlanan ya da diger profillerle tamamlamayi bekleyen gesitli profil demetlerini almak
icin dikey depolama alani. Bu hattin yer degistirici / kaldirici ekipmani , paketleme
makinesinden gelen demetleri almak, depolamak ve tekrar paketleme hattina veya baska bir
konuma kaydirmak i¢in zincirlerle donatiimistir.



